
DURACIÓN: 8 horas pedagógicas

MODALIDAD ONLINE: Plataforma Microsoft Teams

FECHA: 27, 28, 29 y 30 de julio 2026.

HORARIO: 14:30 a 16:30 hrs. IN
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PERFIL: El Curso se encuentra Dirigido y Orientado a Supervisores, Técnicos y 
Operadores que desarrollen Actividades en plantas de tratamiento de efluentes en la 
industria de producción de Celulosa.

OBJETIVO: Dar a conocer los Fundamentos de Operación, Control de Proceso y 
Solución de Problemas en PTE



Miguel Salinas: Doctor en Ciencias de la Universidad 
Austral de Chile, Licenciado en Bioquímica de la misma 
Universidad, Diplomado de Especialización Latu Sensu en 
Tecnología de Celulosa y Papel de la Universidad Federal de 
Viçosa de Brasil.

Durante el desarrollo de tareas profesionales y de estudios de 
postgrado ha incorporado diversas experiencias y 
conocimientos con una fuerte formación microbiología, 
fisiología vegetal, ecología de ecosistemas, así como la 
aplicación del método científico. En los últimos 17 años ha 
realizado una consolidación profesional en el área industrial 
de producción de celulosa.

Durante este tiempo ha adquirido experiencia y trabajado con 
múltiples equipos de profesionales en los ámbitos de: 
potabilización de agua, operación, manejo y, gestión 
tratamiento de aguas residuales, residuos sólidos y de olores. 
A través de estos años se ha podido tomar contacto con las 
unidades productivas e involucrarse en varios ámbitos del 
área medioambiental, tales como evaluación de proyectos, 
investigación, gestión, resolución de problemas, evaluación de 
normativas, entre otros; además de trabajar activamente con 
los equipos de operaciones y SISSO de las plantas de 
celulosa para las tareas diarias y de paradas generales de 
plantas, evaluación de riesgos de tareas especiales, así como 
establecer estrategias para la empresa en temas del área de 
efluentes y aguas.
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1- Sistemas de Tratamientos

2- Matriz Química del Efluente

a)Pino/Euca
b)Contaminantes
c)Materia Orgánica
d)DQO
e)AOX
f)otros

3- Métodos de Tratamiento 

a) Físico
I.Clarificación
•Co-Adyuvantes de Clarificación

b) Biológico
I.Microbiología
II.Procesos de Fisiología Bacteriana

c) Químico
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4- Diseños de plantas de tratamientos/Etapas de Un Tratamiento

a) Tratamiento 1°
b) Tratamiento 2°

• Selectores
• Dinámicos
• Metabólicos

c)Tratamiento 3°
d)Desaguado de Lodos
I. Diseños de equipos
II.Test de Desaguado
III.Mezcla de Lodos

5- Tratamiento Secundario/Diseños
a) MBP/LSP (Proceso de mínima Producción de Lodo Biológico)
b) MBBR (Uso de Carriers)
c) LAGUNAS de Tratamiento
d) Attisholz
e) Filtros Anaerobios de Fulo Ascendente
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6- Variables de Control de Procesos en Lodos Activados

a) AIREACION
• VARIABLES de la AIREACION
• Problemas asociados

b) NUTRIENTES
• Necesidades
• Control

c) KPI de Control de Lodos Activados
• F/M, IVL, Edad del Lodo, Decantación, Arrastre SST, Ceniza, Perfiles, 

SOUR, RAS, WAS, MLSS.
d) Ejemplos de Cálculo en Lodos Activados
e) Técnicas Microscópicas para Control y Solución de 

Problemas en lodos Activados.

7- Manejo del Olor

8- Problemas específicos en la Operación

a) Coliformes
b) Arrastre de Solidos
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